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Technische Spezifikation

Ausführungsklasse

Schweißprozess{e)
(Referenznummer nach DIN EN lS0 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
Schweißaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Veftreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Hersteller

Ausstellungsort/-datum

Weststraße 3
53175 Bonn
DEUTSCHLAND

EXC2

135 -

1,1,

teilmechanisch

der Bestimmu
wurden alle

-2, Tabelle 2 und 3

geb. am: 01,01.1966

technischen
Schweißen erfüllt.
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Köln, 11"04.2019
Aleff/NW

A rÜvnrreinland'In

EN 1090-2:2018

www.tuv.com
Genau. Richtig.

Schweißzertifi kat
TÜVRh-E N L0g0 -2.OL480. 20 L9.003

in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle 8.1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Gültekin Öztürk, SFM

'{/ ' l''' 1a*l

ro\T /O


